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Das Leder.
i. {Nachdruck verboten.}
Allgemeines: Eigenschaften und Arten des Leders.

Obwohl das Leder das wichtigsle und nahezu ausschliessliche Arbeifs-
malerial des Sattlers und Portefeuillers isi, ist dieser doch oftmals durch-
aus nicht in dem Masse, wie es wiinschenswert und notwendig ist, iiber
die Natur seines Arbeitsmaterials, iiber die Eigenart, die Eigenschaften.
Unterschiede und Besonderheiten der verschiedenen Ledersorten usw,
unterrichtet. Man kennt zwar die verschiedenen Namen. wic Rindsleder,
Schweinsleder, Schafleder, Glanz- und Lackleder, Vachetleder usw., und
weiss auch im allgemeinen, welche Ledersorien mit diesen Namen be-
seichnet werden, nicht aber ist man iiber die eigentlichen und inneres
Unterschiede dieser Ledersorten orientiert und weiss daher awvch nicht.
worauf der besondere Wert, der hohe Preis und die besondere Schitzung
dieser oder jener Ledersorle, die Bevorzugung anderer Ledersorten fiir
pestimmte Zwecke usw. zuritckzufithren ist. Eine solche genauere Kenntnis.
wie sie der sach- und fachgemdss gebildete Satfler und Portefeuiller fiir
seinen Beruf aber noiwendig braucht, kann nur durch eine genauere
Orientierung_iiber die Eigenschaften, Eigenarten und Unterschiede der
zahireichen Ledersorfen, vor allem aber iiber die Art ihrer Herstellung
gewonnen werden. Ist doch gerade heim Leder die Art der Hersteliung
von ausschlaggebender und ungleich grisserer Bedeutung fiir Wert, Be-
schaffenheit, Markipreis, Verwendung. Geeignetheil fiir den Arbeitszweck
und alle anderen Eigenschaften als bei jedem anderen Material, und der
Saltler oder Porfefeuiller, der hieriiber orientiert ist, hat damit die Mog-
lichkeit einer sicheren, zuverlissigen und fachménnischen Beurteilung
seines Arbeitsmaterials in der Hand, ¢in Vorteil, der gerade bei der Leder-
warenfabrikation auch fiir den Arbeitnehmer von grisstem praklischen
Wwert ist. Aus allen diesen Griinden diirfte eine zusammenfassende Be-
trachtung iiber die Natur, die Eigenschaften, die Herstellungsarten und
sonstigen Besonderheiten der verschiedenen Ledersorten, soweit es fiir
den Beruf des praktischen Sattlers wnd Portefeuillers notwendig ist, an-
gebracht und fiir zahlreiche unter unseren Lesern erwiinscht sein. Das
aufmerksame Studivm der nachstehenden Ausfiihrungen kann und soll fiir

. so manchen unter unseren Lesern von ummittelbarem praktischen Nutzen

* im Berufs- und Erwerbsleben werden, denn unter den verschiedenen Be-
dingungen, um heutigen Tages im Berufe vorwidrts zu kommen, steht
schliesslich die Fachbildung immer noch wmit an erster Sietle.

Beginnen wir zunichst mit der Bestimmung der unmittelbaren Natur
des Leders, mit der Frage: was ist Leder? Leder ist ein aus der Haul
der Tiere gewonnenes Produkt, das durch eine Reihe verschiedenartiger

# und sehr Immp!izlﬁrler Prozesse, die man in ihrer Gesamlheit als Gerberei
: bezeichnet, einen hohen Grad von Festigkeit, Zihigkeit und Widerstands-
fihigkeit gegen Zussere Einfliisse erlangt hat. Die dem toten TierkOrper
abgezogene Haut ist in diesem Zustande sehr leicht dem Verderben aus-
pesetzi; entweder wird sie hart, briichig und hornartig, weswegen man eine
solche Haut auch Hornleder nennt, oder aber sie verfault, was immer dann
der Fall ist, wenn sie sich in feuchtem Zustande befindet. Die Gerbung
der Haut:sofl sowohl das Hart- und Hornigwerden wie auch das Verfaulen
der Haut verhindetn und dem so erhaltenen- Material eine Beschaffenheit
geben, durch die'es genilgende Geschmeidigkeit, Haltbarkeit und dauernde
Widerstandsahigkeit gegen die Einwirkungen der Luft, Temperatur und
der Feuchtighkeit erlangt und zur dauernden Verwendung fir die verschie-
denartigen Gebrauchszwecke geeignet wird. Es ist klar, dass auf die Be-
“gchaffenheit des so erhaltenen Leders sowohl die Eigenschaften der wr-
spriinglichen Haut wie auch die Art und Weise des Gerbverfahrens von
grossem Einfluss sind.

Wie jede tierische und ibrigens auch jede pflanzliche Substanz be-
steht auch die Haui des Tieres aus kleinen Zellen, die mit blossem Auge
iiberhaupt nicht, soadern nur durch das Mikroskop wahrgenommen
werden. konnen. Diese kleinen Zellen bilden in der tierischen Substanz
zun#chst grossere Fasern und Fasernbiindel, die wir beispielsweise an
ausgekochtem Rindfleisch sehr schdn und deutlich sehen konuen. Aus
solchen tanglichen Fasern und Fasernbiindeln also besieht auch die tierische
 Haut. Diese Fasern wilrden im Rohzustande der Haut entweder zusammen-
““kleben, wodurch das bereits erwidhnte Hart- und Horni erden der Haut
entsteht, oder aber in Fiulnis iibergehen. Die Gerbung besteht nun darin.
andere fein zerteille Substanzen, Gerbmaterialien, in die Haut eindringen
zu lassen, so dass diese: die einzelnen Fasern umhiillen, wodurch diese
. 'sowoh! vor dem Zusammenkleben wie auch vor dem Verfaulen bewahrt
. .werden und das so erhaitene Material, das Leder, fast die volle. Geschmei-
digkeit der urspriinglichen Haut behilt und trotzdem gegen alle Ausseren
unglinstigen Einwirkungen der Luft; Feuchtigkeit, Temperatur usw. un-
empfindlich und in hohem Masse widerstandsféhig wird, ohne in Fiulnis
zu geraten. In diesem Eindringen fialnisverhitender und die Festigkeit
_und Geschmeidigkeit der Hautfasern bewahrender Stoffe beruht das Wesen
der Gerbung, so verschiedenartig die einzelnen Gerbmethoden und ebenso
auch_die Gerbstoffe im iibrigen Sein mogen, . e
: - Die Haute der verschiedenen Tiere und ebenso auch die verschiedenen
Ledersorten sind nach ihren Eigenschaften, ihrer. Beschafienheit und-Gilte
ebenfalls seht verschieden, Die Hiute wilder Tiere sind:in der Regel

fester und stirker und geben daher auch cin festeres und suirkeres Leder
als die Hiule unserer Haustiere: letztere sind dafiiv aber weicher, ge-
schmeidiger und feiver und liefern auch feinere und leurere Ledersorten
als jene. Die Haut junger Tiere, die man als Milchhiute bezeichnet,
wiederum ist weicher, geschmeidiger und feiner als die ansgewachsener
Tiere und gibt daher ein noch feineres und weicheres Leder, wie es bei-
spiclsweise das ans Kalb-, Lamm- und Zickellellen gewonnene Leder ist.
Auch innerhalb einer Tierart weist die Haut wesentliche Verschiedenheiten
auf, wie beispielsweise Stierhiute grober, rauher und am Riicken dinner
sind als Ochsenhiiute, welch letztere dafiir am Nacken und Bauch diinner
sind; ebensy ist awch die Haul eines cinzelnen Tiercs durchaus nicht
gleichmissig. sondern in der Mitte des Riickens und am Kopfe am stirksten
und manchmal doppelt so stark wie am Bauch. Daher werden die starken
und dicken Teile der Hant vorwiegend zu solchen Lederarten verarbeitet,
die ihrer Bestimmung nach miglichst dick, fest und stark sein soll, wie
ciwa Sohlenleder, Riemenleder usw.. wihrend die diinneren Teile anderen
Zwecken dienen.

Die Hant ausnahmslos aller Siugetiere, die der Mensch in Zucht und
Pilege genommen hat, dient wieichzeitig auch zur Herstellung von Leder.
Ausser dem Rind, dessen Haut das wichiigste Material wenigstens unserer
heimischen Lederfabrikation ist, geben auch Pierd, Ziege und Schaf, auch
das Schwein wnd selbst Hund sud Esel noch zur Lederfabrikation sehr ge-
eignete Hiute, wenn die lefzteren auch nur seltener und zumeist fiir he-
suondere Spezialzwecke verwandt werden, Aber auch die wildlebenden
Tiere, wie Gemse, Hirsch, Reh und Reuntier, liefern ein geeignetes und flir
besfimmte Spezialzwecke sogar sehr geschitztes Rohmaterial fiir Leder,
ehenso anch der Seehund, das Krokodil, der Alligator und selbst die
Schlange. Der Kuriositat halber sei erwdhnt, dass velegentlich sogar
Menschenhaut zu Leder verarbeitet worden ist, das sich aber weder durch
besondere Haltbarkeit, noch durch andere schiitzenswerte Eigenschafien
auszeichnete; in Amerika hat man ferner versucht, auch — Froschhiute,
die von einer dort vorkommenden, sehr grossen und kriftigen Froschart
stammen. zu Leder zu verarbeiten, allerdings bis jetzt nur mit sehr zweifel-
haftem Erfolge. Allgemein bezeichnet man die Hiute unserer heimischen
pezihmten Tiere, besonders die Rinderhaut, als Zahmhiute, wihrend die
besonders aus Siidamerika. Indien und China eingefiihrten Rinderhiiute
Wildhiiute genannt werden.

Die fiir die gesamte Lederwarenindustrie, fiir Schuhmacherei, ebenso
auch fiir das Sattler- und Portefenillesgewerbe, die Galanteriewaren-
fabrikation usw. wichfigsten Ledersorten liefert die Haut des Rindes. Aus
der Stier- und Ochsenhaut wird das dicke Sohlenleder hergestelit und
ebenso auch das schwere Riemen- und Saftlerleder, withrend die Haut der
Kuh ein weniger dichies und feinkdrniges Leder, das sogenannie Vachet-
leder, lefert, das in der Schuhmacherei fiir teichte Sommersohlen und als
Oberleder verwandt wird, in der Sattlerei dagegen vielfach zur Herstellung
von Kutschwagenverdecken dient. Fiir Saltler- und Geschirrleder und
ehenso auch filr das Leder der Maschinenriemen werden im allgemeinen
dichte, kurzfaserige und geschlossene Rindshiute bevorzugt. Auch die
Biiffethaut wird als Leder verarbeitel, jedoch nur flir uniergeordnete und
biflige Sorten. Die Haut vom Pferd, Esel und Maultier st zwar nur
diton, wird aber dennoch ziewlich viel verarbeitet; man stelit aus ihnen
ein geringes Sohlenleder und auch eine Art Ersatz fir das teure Kalh-
teder her; auch in der Sattlerei findet dieses Leder zo Kuifschwagenver-
decken und anderen Arbeiten Verwendung.

Die Hiute kleinerer Tiere werden aligemein als Felle bezeichnet und
sind im allgemeinen von geringerer Stirke und Festigkeil, daher sie auch
nur fiir Ledersorten verarbeitet werden kiénnen. die im Gebrauch keiner
grosseren Beanspruchung ausgesetzt sind. So werden Schaf- und Lamm-
felle zu Pantoffel- und Futteileder verarbeitet, hesonders aber auch zu
Handschuhleder, filr welche Zwecke besonders Lammfell ein vortreffliches
Material gibt; aus Ziegenleder wird das Maroguinieder hergesteilf, wih-
rend Schweinsleder, das #brigens von erheblich grisserer Festigkeit ist
als die vorerwihnien Lederarten, wiederum in der Sattlerei viel verwandt
wird, Das Fell des Hirsches liefert das bekannte und fiir zahlreiche
Spezialzwecke sehr geschitzte SHmiscieder und ebenso . auch das
Materia) fiir .die sehr bellebten wildledernen Handschuhe, wihrend das
Seehundsleder in der feineren Galanteriewarenfabrikation zur Herstellung
feiner Lederartikel viel Verwendung findet, besonders zu Porlemonunaies.
Ledertaschen, aber auch zu Sportmilizen und einer Art leichter und feiner
Sommerschuhe. Auch Elefant. Nashorn und Nilpferd milssen es sich ge-
fallen lassen, dass ihre Haut gegerbt und zu Leder verarbeitet wird, das
allerdings mehr fiir Liebhaberzwecke als fiir den praktischen Gebrauch
Verwendung findet; die Nilpferdhaut liefert ein in den tropischen Gegenden
sehr geschitztes Peiischenleder, und die Nilpferdpeitsche ist in.Kolonial-
prozessen schon oft der Gegenstand oifentlicher Erbrierung gewesen.

Die rohe Tierhaut besteht aus drei Schichten, die man als Oberhaut,
die mittlere oder Lederhaut und Unterhaut bezeichnet. Nur die mittlere
Schicht, die den Hauptieil der Haut ausmacht, gibt das Rohmaterial fiir das
Leder, wihrend die diinnere Ober- und Unterschicht vor der Gerbung von
der Haut abgetrennt werden miissen. Dem eigentlichen Gerben geht da-
her immer eine Reihe vorbereitender Prozesse voraus, durch welche diese
Abtrennung erzielt und gleichzeitig die eigentliche Lederhaut fiir die Auf-
nahme der Gerbmaterialien geeignet gemacht wird. Zuniichst werden die
rohen Hiule In frischem reinem Wasser erweicht; frische’ Hiute,: auch
Griinhdute genannt, brauchen nur einige Stunden im Weichbaitich liegen,
wihrend getrockitete oder Salzhiule, die bereits hart und fest geworden
sind, mehrere Tage weichen milssen. Aus dem Welchbottich kommen die -
Hiute in das Walkfass oder die Walkmilhien, grosse -geschlossene Ge-
fisse, wo die-Hiute durch. enisprechende Vorrichtungen gestampti und: ge-
himmert werden, wodurch die Erweichung noch mehr befdrdert wird, "
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Alle diese Prozesse haben den dweck. den Zusammenhang der Ober-

haut und der Haare einerseits und dJder Unterhaul andererseits it der
cigentlichen Lederhaunt zu lockern, Jda diese Hautteile 2wecks Gewinnung
der reinen Lederhaunt, wie gesagt. vor dem Gerben abgetremnt werden
miissen.  Nach dem Walken werden die Hiaure in eine geschlossene
Kammer gebracht, in der eine gleichmiissiy warme Temperatur herrscht;
hier missen sie mehrere Tage hindurch | schwitzen”. wobei die Oberham
wnd ebenso auch die Unterhawtzetlen allmdhlich in Fiulois dibergehen,
was sich durch einen penetranten und ammoniakartigen Geruch bemerkbar
macht, wie ja iiberhappr die Gerberei wohl der fiir das Geruchsorgan an-
angenehimste Gewerbebetrieb st amd  dieserhalb  gumeist auch nur in
ziemlicher Entfernung von menscilichen Wolnstatten, moglichst vor der
Stadi, angelegt werden darf, Statt des Schwilzens wird rwecks Zersetzung
der Ober- und Unterhaul auch das Kalken angewandt, wobei die Hiuwe
in Kalkmileh gelegt werden. die auf die genamnten Teile der Hawt chemisch
cinwirkt und sie lockert.  Ausserdem gibt es noch eine Reihe anderer
Methoden, die denselben Zweck haben und zomeist in der Anwendung
chemischer Mittel, die ebenso wie die Kalkmilch wirken, hestehen, wic
Schwelelnatriom, Qaskalk usw. Von den soweit bearbeiteten Hiuten
lassenr sich oun Oberhaut. Haare und Unterhaur leickt abtrennen. Zu
diesem Zwecke werden die Haufe ober einen halbrunden Batken, den
Schabebaum, ein in der Gerberei viel gebrauchtes Werkeeug, gelegt,
woraul mit einem stumpten Messer oder einem dhntichen Werkzeuy die
eelockerte Ober- und Unterhaut und ebenso anch die Haare abgeschaht
oder abgestossen werden. Nach dem Schaben muss die Narbenseite, das
heisst die Seite, auf welcher die Haare sassen und die nach Entfernung
dieser ein eigentimlich genarbtes Aussehen erhill, mit dem Gliiistein ge-
ghittet und darauf die ganze Haut entkalkt werden, was durch Beizen mit
Saure- oder Zuckerbeize, auch mit Hithner-. Tauben- und Hundemist, der
ebentalls beizende Bestandteile enthilt, und noch anderen Mifteln geschieht.
Durch das Beizen werden die Hiute von den anhaftenden Kalk- oder
sonsligen Resten befreit und zugleich auch etwas aufgeschwellt, was fiir
den nacbfqlgenden CGerbprozess sehr glinstig ist, da die Hiute in diesem
Zustande mehr von den Gerbmalerialien aufnehmen konnen.
. Nachdem durch diese vorbereitenden Prozesse von der ursprimg-
h!:hen Haut nur noch die eigentliche Lederhaut fibriggeblieben ist, die in
diesem Zustand als Blosse bezeichnet wird, erfolgt nunmehr das eigent-
tiche Gerben. wodurch die iibriggeblichene Lederhaut erst wirkkich in
Leder verwandelt wird. Wir erwihnten bereits, dass dieser Prozess im
wesentlichen darin besteht, gewisse Stoffe, die (Gerbmaterialien, in die
Lederhaut einzuféhren, die die einzelnen Lederfasern umhiiliea und sie
hierdurch vor dem Zusammenkleben und dem Verfaulen bewahren. Je
nach der Art der verwandten Gerbmaterialien unterscheidet man Loh-
oder Rotgerbung, Weiss- oder Alaungerbung, Chromgerbung und SAmisch-
oder Oelgerbung.

Yon der Zaumzeugfiabrikation.

_ Verschiedene Arten vom Trensen. Mit dem Namen Trense be-
zeichnet man diejenige Art der Beziumung. welche in der Konstruklion am
einfachsten und fiir das Pferd am leichtesten tragbar ist. Sie wird des-
halb auch, soweit sie als Reittrense in Betracht kommi, fiir junge Pferde
zum Einreiten verwendet. Auch der Reiter muss, wenn er die ersten
Stadien der Reitkunst durchmacht, sich zunichst an die Handhabung der
TFrense gewoOhnen. BDieselbe erfordert nicht das Mass von Erfahreng und
Geschick, welches beim Reiten mit Kandarenzaum erforderlich ist, In
der Herstellung weichen die einrelnen Typen mehr oder weniger von-
eiifiané:ler ab. je nachdem. wie es die Praxis firr die eine oder andere
erfordert.

Fig 1

Fig. 2

. gm meisten verbreitet und zugleich in der Ausfiilhrung am einfachsten
ist die Wasserirense oder Vortihrtrense genannt (Fig. 1). Der Name ver-
r3t schon, zu weichem Zweck sie dienen soll. So wird sie hauptsichlich
verwendel, um das Pferd zur Trinke oder in die Schmiede oder zu Irgend-
einem anderen Zweck vorzufiihren. lhre Konstruktion ist, wie auch in
beistehender Abbildung ersichtlich, hochst primitiv, die Ausflhrung in-
dessen gediegen und haltbar. Samitliche Teile sind einfach und muss da-
her, um die erforderliche Haltharkeit zu erzielen, nur prima Leder ver-
wendet werden. Es kommt denn auch lir Wassertrensen vorzugsweise
naturbraunes Geschirrleder in Betracht, welches bei guten Qualititen einen
hoben Grad von Festigkeit und Dauerhaftigkeit aufzoweisen hat. Nur in

vereinzelten Fillen werden andere Ledersorten verwendet.  Zum Bewspiel
wenn es sich am eine Trense handelt. welche nur zun Vorfithren ver—
wendet wenden amd dazu iminer nep ausseben soll.  In einem derartigen
Fall kommt am bhesten Siamischieder cur Geltung, dasselbe kann nach
jedem Gebranch mit einem nesen Tonanstrich aufgefrischt werden. Das
rechte Backenstick ist dermassen verliingert, dass es zugleich das Kopf-
stiick it aufninnt.  Auch der Kellriemen bestelt mit dem Backenstiick
aus einem Teil und wird nur von diesem abgespalten, Dic Ziigel laufen
vach den Enden verjiingt aus. Die Masse fir die einzelnen Teile sind:
folzende: Linkes Backensitick 50 Zentimeter lang, die Breite 40 Milli-
meter, Rechtes Backenstiick mit Kopfstick und Kopfstickstrupfe 70 Zenti- &
meler lang.  Die Schnaflkappe an! dem linken Backenstiick 1st 15 Zenti-
meter lang und 30 Millimeter breit.  Die Kopistiickstrupfe muss dement-
sprechend, soweit sie zum Schnallen kommt. schmiler geschuitten werden.
Die Backenstiicke werden 34 Zentimeter lang gespalien. Die Breite der-
selben betrdgl 23 Milli Kehiri chnalistick 50, Strupfe 21 Zenti
meter lang und 16 Millimeter breit.  Stirnband innere Weite 32 Zeuti-
meter lang, 23 Millimeter breit. Kinustiick 16 Zewfimeter lang. Ziigel.
1,60 Meter lang, 23 Millimeter breit,

Fig. 4

Fig. 3

{die Wasserirense wird des Ofteren auch zum Reiten verwendet, in-
dessen kommi hierfilr weit mehr die In Fig. 2 vorgefiihrte Schultrense
in Betracht. Dieselbe ist auch, dem Zweck entsprechend, aus feinerem
Leder und sauberer und akkurater in der Ausfithrung. Kopfstick und
Kehirienen sind auf belden Seiten zum Schnallen. Das Gebiss ist gleich-
falls eingensht. Das Kinnstiick kommt in Wegfall. In Erginzung dessen
wird die Nasenhalfter (Fig. 3} verwendel. [dMe letzlere ist in den Aus-
fithrungen analog der Trense, der Nasenriemen pombiert und mit Zier-
nihten versehen, Ilm Gebrauch wird die Nasenhalfter unter der Trense
aufgelegt, das Kopfstiick anf der inneren Beite durch die Stirnbandbsen
gezogen. Diese Art der Beziumung ist namentlich zum Schulreiten gang
und gibe, Die Masse fiiy die Schultrense: Kopfstick 62 Zentimeter lang,
45 Millimeter breit, an beiden Seilen 21 Zentimeter gespalten. Die Strupien -
flir die Backenstiicke 23 Millimeter, fir den Kehlriemen 20 Millimeter
breit. Backenstlicke 24 Zentimeter lang, 23 Millimeter breit. Kehlriemen
a0 Zentimeter lang, 20 Millimeter breil. Stirnband, innere Weite 32 Zenti-
meler lang, 23 Millimeter breit. Zigel 1,60 Meter lang, 23 Millimeter
breit. Nasenhalfter: Linkes Backenstiick 24 Zentimeter lang. 20 Millimeter
breit: rechtes Backenstick mit Kopfstiick 92 Zentimeter lang, 20 Milki-
meter breit. Nasenband 32 Zentimeter lang. 20 Millimeter breit. nach der
Mitte bis zu 30 Millimeter zunehmend. Kinnstrupfe 30 Zentimeter lang.
Schualienteil 6 Zentimeter lang, 16 Millimeter breit. )

Die vollkommenste und in besler Ausiilhrung gehaltene Art bildet
der Trensenzaum (Fig. 4. An Eleganz und Sauberkeit darf selbiger einem
volistindigen Doppelzaum nichi nachstehen, Die Riementeile und Schiaufen
sind entsprechiend schmiler geschnitten, die Schnallen halbrund, das Ge-
biss zum Eipschnallen. Das Kopistilck ist 63 Zentimeter lang. 33 Milli-
meter breit, fiir die Backensticke 21 Zentimeter gespalt Kehlri
60 Zentimeter lang., Kehiriemensteupfe 2t Zentimeter lang, 13 Millimeter
breil. Die Backepstiicke von Schnalle zu Schnalle 22 Zentimefes lamg,
20 Millimeter breit. Stiruband, innere Welte 32 Zentimeter lang. 20 Milli-
meter breit. N band Zentimeter lang, 20 Millimeter breit. Zige!
"1,30 Meter lang, 23 Millimeter breit. Strupfen 21 Zentimeter lang. Die Zilgel
werdent hinten zusammengeschnalit. Die Breite der hinteren Schaalle
16 Millimeter. Diese letztgenannie Art wird auch vielfach als Renntrense
verwendet, in diesem Falle kommi ein zweiter Ziigel von bunter Gurte
dazu. Das Stirnband mit einfarbigem Lackteder bezogen, welches mit der
Farbe des Gurlziigels tbereinstimmen muss. Z.

Aus der Wagenbranche,

Die Unterhaltungskoaten cines Automobils. Der Hauptgrund, dass
das Automobil den Pferdewagen noch nicht ganz verdringt hat, liegt darin,
dass die Anschaffungs- wie Unterhaitungskosten eine enorme Summe ver-
schlingen. Die Griinde, welche soust noch angetiihrt werden, sind bei
niherer Untersuchung micht stichhaltip. Unter anderem wird behauptet,
dass die Automobile durch Klappern und Rattern einen kolossalen Lirm.
verursachen, was zu einem Teil auch zutreffend ist. Sehen wir unms aber
derartige Fahrzeuge genayer an, so kommen wir zu dem Schluss, dass
Automobile, welche die eben geschilderten schlechten Eigenschaften an
sich haben. nicht mehr der Neuzeit entsprechen. In nicht alizulanger Zeit
werden diese Automobile von der Bildfiiche verschwinden, denn das Neuwe
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und Gule bricht sich Bahn,  Schon im Anfanpsstadivn des Automohils
wurde daz Klappern der Ventile als eine listige Beigabe betrachtet, an
Jderen Ablinderung viel gearbeitet wurde. In letzter Zeit ist in dieser Be-
ziehung ein grosser Fortschritt zu verzeichnen, da mehrere Firmen ventil-
lose Motoren auf den Markt bringen, welche alles bisher Gebuotene diber-
treffen.  Diese Arten von Motoren haben einen absolut gerfuschlosen
Gang. Niher auf die technische Einrichtung dieser Motoren einzugehen,
ist in dieser Zeitung nicht der rechte Orl.  Interessanter ist es, clwas
Niheres {iber die Unterhaltungskosten eines Automobils zu erfahren. Nach-
stehende Berechnung ist cincm Automobil zugrunde gelegt, welches mit
10 PS. zu versteuern ist, diese Steuer betriigt pro Jahr 80 Mk, Der Preis
eines Automobils mit Landawlet-Karcsserie isi 12 500 Mk, Die Gebrauchs-
dauer ist bei dusserst guter und sachgemidsser Behandiung awf 10 Jabre
gerechnet, vorausgesetzt, dass der Wagen nicht mehr wie 100 Kilometer
im Durchschnitt pro Tag gefahren wird. Der Beuzinverbrauch stellt sich
bei einer Fahrleistung von 100 Kilometer anndhernd auf 18 Liter, Der
Liter Benzin kostet 30 Piennig, gleich 18 Liter oder 100 Kilometer 5,40 Mk.
Der Pnewmatikverbrauch wird folgendermassen berechnet: Nach Ablauf
von G000 bis 7000 Kilometern miissen dic Reifen erneeert werden. Der
Satz Pneumatiks kostet ungefihr 700 Mk. Man rechoet das Jahr mii
300 Fahrtagen, das macht eine Fahrleistung pro jJahr von 30000 Kilo-
metern. Das Ppeumatikbudget wiirde sich demnach anndhernd auf 3000
Mark im Jahre stellen. An Oel wird man nach obiger Leistung fiir 300 Mk.
in einem Jahre verbrauchen. Das Putzmaterial ist mit 150 Mk, im Jahr
berechnet. Dic Reparaturkosten, die Sattler- und Lackiererarbeiten sowie
Ersatzteile mit eingerechnet, stellen sich auf 400 Mk, im jabr. Jetzt
kommen noch dazu Chauffeurgehalt 1800 Mk. und Garagemiete jihrlich
#00 Mk. Die Chauffeurkleidung, welche nach Ablauf von 5 Jahren er-
neuwert werden muss, kostet 300 Mk., so dass in 10 Jahren das Doppelie
dafiir gerechnet werden muss, also 600 Mk. Um die ganze Berechnung
rechi Klar zu machen, stelle ich nachstehende Tabelie auf:

Steuern. . . . 1 Jahr 80 Mk. 10 Jahre 800 Mk.
1230 2500

Automobilpreis . . . " " " 1 -
Benzin = . . . . . " 1620 . @ 16200
‘Pneumatikverbrauch . . 3000 " 30000,
Oelverbrauch . . . " 300 ., i 3ono
Putzmaterial . . . . 150 . " 1500 .
) Reparaturkosten . . i 400 . i 4000
Chauffeurgehalt. . . 1800 N 18000
Garagenmiete . . . - 600 .. 6000 .
Chauffeurkleidung . . . 60 .. v 600

Summa 1 Jahr 9260 Mk. 10 Jahre 92600 Mk.

Teilt man nen die Jahresunkosten 9260 Mk. durch die Zaht der Fabr-
tage 300, so erhdlt man die tiglichen Unkosten von 30,86 Mk. Diese
30,86 Mk. tdgliche Unkosten verteile man auf 100 Kilometer, was die
tagliche Fabrleistung ist, so kommen anndhernd 31 Plennig auf den ge-
fahrenen Kilometer, R. S.. Berlin.

Aus der Militdreffektenfabrikation.

Patronentasche. Unsere heutige Zeichnung stellt uns die neueste
patronentasche fiir Scht_itzlruppen im Kolonialgebiet dar. Sie wurde im
Jahre 1909 vom Kolomialamr zum erstenmal zur Submission vergeben,
Sie weicht wesenllich von der neuen Infanterie-Patronentasche 09 (F.-B.,
Nr. 10, v. ]} ab, indem sie nur zwei Taschen besitzt und jene drei. Die
Grosse bleibt sich gleich. In Fig. 1 und 2 sehen wir die Tasche im fer-
tigen Zustande, wihrend Fig. 3
das Vorderteil darstellt. [enes
Teil besteht aus einem Stiick
teder, ist 34 Zentimeter lang und
" ¢ Zentimeter hoch. Hat man sich

" gas Teil geschnitten oder gestanzt,
so0 wird es genau in der Mitte,

.. nach der Innenseite hin, gefalzt
“-» (Linie e). Alsdann zeichne man
~sich; von der Mitte aus, nach den
_ beiden Teilen 3% Zentimeter ab,

‘ebentalls von den beiden dusseren Kanten, und es ergeben sich die Linien
“a, b, ¢, ¢ Diese Linien werden dann ebenfalls, nach der Aussenseite his,
- gefalzt und so entstehen dann die beiden Taschen. Dies Teil kann aber
.-auch gepresst werden. Der Deckel ist sehr einfach, bestehi aus einem
piaﬂapn-'- lll:{ﬁrill:-Letler. in welchem -eine- Knopfniete eingenietet und dann
b rd, A n e
g !'Da Ruckenteil ist doppeliert, 20 Zentimter lang und 9 Zentimeter
o hoch.
. -aulgendht sind, beide Decke! dicht nebeneinander angendht. Ist dies ge-
“i» 'schehen, s0-werden die Tragschlaufen angenietet.  Nun wird das Vorder-

Ringkappe aufgeniht und “genietef::. ' .-

An -der oberen Kante werden dann, nachdem die Tragschlaufen .

teil, jeweils in der Mitte, auf-das Hinterteil festgemitht und nachdem die

Der Boden st aus  ziemlich festem  Leder hergeslell.  Auf  die
Mitte des Bodens wird dann ein doppelt aofeinandergeklebter,  keils
iirmig ahgeschirfler Lederstreifen aufgeklebt, welcher 1 Zentimeter breit

Fig. 2

isl.  Alsdann wird die Deckelstrupfe mit viner Niete durch den Leder-
streifen in der Mitte auigenietet, und zwar so, dass sic mit der Kanten-
naht am Riickenteil nuch gefasst werden kann.

2
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Fig. 3

Nun erfolgt die vollstindige Zusammenstellung der Tasche. Nachdem
die Tasche zusammengestelll ist, wird an den beiden Ecken innen ein
Lederstreifen eingendht und genietet, damit sie einen festen Halt bekommt
(Fig. 1 zu sehen), Am Schiuss, nachdem die Tasche verpuizt ist, werden
dann die beiden priparierten Leinenbehiilter eingeheftet, und zwar an den
Seitenteilen, welche die Patronen fasst. Die Tasche wird aus an-
gebriauntem Leder hergestelit. A. Sch.

Aus der Lederwarenbranche.

Neuheiten in Lederwaren. Mit Erfolg wird schon seit lingerer Zeit
in der gesamten Lederwarenindustrie das enorm im Preise geStiegene
Leder durch allerhand lmnitationen ersetzi, hauptsichlich allerdings nur
fiir Futterzwecke ader sehr hillige Ware. In neuerer Zeit ging man dazu
itber, Samt-, Seide- und Brokatstoffe in der Kleinlaschenindustrie zu ver-
wenden. Die aus diesen Stoften gefertiglen Muster stellen sich wegen
ihrer kiinstlerischen Ausgestaltung durchaus nicht billiger. ja eher leurer
wie Saffian- oder Seehundiaschen.

Mit Ausnahme beim Lederschnitt und der Bunzerei konate von eimer
kiinsilerischen Mitarbeit im Lederwarengewerbe nicht gut geredei werden.
Jetzt scheint es so, als solle auch hier eine Wendung zum Besseren -ein-
treten. Hervorragende Kinstler fértigen zur Taschenverzierung Entwlirte
fiir Perl- und Soutachestickerei an, die bei einigen Berliner Firmen danks:
bareé_Abnehmer finden. L G ¥
sahen wir Theatertaschen. aus Gold- und Silberbrokat; ‘deren

Vorderseite mit aus -gleichem  Material gefertigien "Blumenbuketts, -dije -
hoch plastisch aufliegen, verziert sind. . Vornehm. sehen  grauseidene

Taschen, nach der ‘Art der Bodenfasche, mit Goldstickerei und vergoldeten,
mit Steinen ausgelegten Biigeln aus, Als Hinge dieiten ziemlich starke.

geflochtene Seidenschniire it Quaste: Sy
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In wmscitigen Abbildungen fiiliren wir unseren Lesern swes Kinstleriseh
ausgefithrte Taschenmuster vor, die uatuglich vom der tatsdchlichen Wir-
kung solcher Kunstwerke nur eine  ganz schwache Vorstellung  geben.
Als Aussemmaterial gelangt ganz weiches Samileder zur Verwendung
Die Vor- wnd Riichseite ist aach Entwurien erster Kimstler in einem ge-
selzligh geschiitzten Verfahren mit hochplastischer Sfickerei unter
wendung van Perlen usw. dekoriert worden. H.

Ver-
W,

Damen-Giirtel. frie Mode in Damengirieln weist Tir die komaiemiv
Sqison wicder gin anderes Bild anf wie in der vertlossenen.  Wihrend
man bisher besonders bemiiht war, billige Genres auf den Markt zu bringen,
lierrscht hente eine rege Nachfrage nach besseren Erzengrissen.

Man sieht in Gummigirteln ausser dem immer gern gekaunften Sami-
giirte] meislens bessere Uni-Artikel in schware und farbig, neben welchen
sich aparte Dessing in Gold- and Sitberfris¢. aber pur in guten Lhaali-
Liten, baluopien.

Wikrend man fangere Zeit der Ansicht war, dass der Gummigiirtel
dauernd das Feld beherrschen wiirde, dringt die Mode in Ledergirtein
immer mehr durch.  Das Tragen des Ledergurtels hat sich, weil Leder
cine konstapte Zusammenschnurung des Korpers und somit jeden Drock
auf die Organe ausschiiesst, als sehr angenehm erwicsen, umd so werden
vieltach Lecergiirlel verlangt.  Man sicht nach wie vor Lackledergiiniel
in alten moglichen Austithrungen, besonders jedoch Falt die geschnrack-
volle Elewanz der lar das Frihjahr gebrachten Girte! aus Kalbvelour-
teder aut. Dicser Artikel, der eine Zierde der Ciinelmode bildet, wird in
so schimen Avstithrungen gebracht, dass jede Dame ihre Freode daran
haben muss, und nach der Aufnahme cu urieiten, die diese Ciictel finden,
scheinen sic fiie die kommende Saison ein guies Geschaft zu versprechen.

Auch in farbigen. sowie weissen Ledergiirteln, 5 und 6 Zentimeter
Lreit, mit Pressungen, sieht man wieder hithache neuve Dessing, und werden
auch diese, besonders von jungen Damen, gern gekaaft.

Kieine Notizen

Von der Fabrikation des Peitschenriemens, Es wird die Kollegen
auch interessieren, etwas voun dJer Fabrikalion des Peitschenriemens zu
nivren,  Ex st ein Artikel, der wenig Beachtung findet, aber dessen Her-
stellung doch viel Mibhe ertordert. Bekanntlich werden die Peitschen-
viemen aus weissgarep Rindsleder hergestelt, Mit grosser Sorgfalt muss
man beim Schneiden vorgehen, da der Riemen doch kunisch geschnilten
wird. Zur Sicherung der Daumenspitze bedient man sich cines schwachen

Schulies. Danpach wird der Riemen, weicher duch vierkantig ist, ab-
gezogen; Jus heisst, alle vier Kanlen werden mittels eines Messers ab-
gezogen. Sodann wird oben eine Oese eingeftochien und der Riemen

angefenchiet und geroflt, dann schockweise angereiht und aufgehingt zum
Trocknen. Es muss dabei besonders aufgepassl werden, da bekanntlich
die Spilzen immer zu sehr vertrocknen und stets hari bleibes. Bevor die
Riemen ausgetrockne! sind, werden sie geteert. Der Teer muss natitrlich
picht zu heiss und mit etwas Tatg vermischt sein. st der Teer genitgend
cingezogen, su werden die Riemen mit Talg geschimiert, der Stirke und
Qualitil nach sortiert, mi¢ einem Henkel verselen wnd nui in den Ge-
brauch gegeben. B.. Liegnitz,

Trelbriemen und ihre Behandlung. Wichtig fiir die Herstellung
von Treibriemen, schreiben die .Neuest, Erf, und Erfahr.”, Wien, ist das
Material: dabei ist ein sebr wesentlicher Fakior die Gerbung. Leider ist
die reine Grubengerbung pur noch etwas sehr Seltenes, Ein poter Treib-
nemen soll unter richtigen Verhilinissen windesiens zehn Jabre halten.
Fite die Qualitit des Riemens sind durchaus nichi Dicke und Gewicht
massgebend, diese sind sogar nachteilig. Ein dimnner und leichter Riemen
ist inuner besser, denp sein Biegungswiderstand sowie das ru hcwegendn
fote Gewichi sind geringer. Die richtige Schlussverbindung ist, den Riemen
endlos 7u machen, wobei sich bei missiger Geschwindighkeil die Kralle
bewdhrt hat. Zum richtigen Auflegen von Riemen ist ein Riemenspannes
unbedingt notwendig; ein Nachrecken ist bei Lederireibriemen erforder-
lich. Zur Schwierung der Faser benOtigt jeder Riemen etwas Felt: jedoch
muss vor der Verwendung von Kelophonium, Mineralblen oder Mischungen
v pflanzlichen und tierischen Oelen ganz besonders gewarnt werden. da
diese die Lederfaser zerstdren. FEine Reinignng der Riemen und Scheiben
in bestimmien Zwischenriumen ist von grossem Werte und macht sich
selbst bezahlt.

Braune Glanzwichse fir Ledersachen. 300 Gramm gelhes Wadhs
werden in 1 Liter Terpentin gelost und der Losung 120 {ramm Seife. in
cinens Liter Wasser geltst, zogesetzt und bis zum Erkalten gut gerfihrl. Zu
je 30 Gramm dieser Creme setzt man *w Gramm Nankingbraun, weliist
in 1% Kubikzentimeter Sprit, zu. Die o0 erhaltene Paste wird auf die
Lederwaren avigetragen, und letztere werden nach dem Trocknen mit
cinem weichen Tuche abgerieben.

Wozu werden.  Die Millionen Pariser Ratten.

welche seil einem Jahrhundert die Pariser Kanalisationsanlagen bew
und bisher allen Ausrottungsversuchen durch ihre unglaubliche Vermeh-
rimgsfdhigkeit Trotz boten. sind glinzend rehabilitiert, sie hilden wmicht
mehr eine listige Plage, sondern geradezu ein Stiick Nationalreichium.
Nicht nur ihr Pelz findet nach geeigneter Bearbeitung Verwendung, son-
dern auch in der Lederindusirie spielen Rattenfelle eine betrichtliche
Rolle. Man dgebraneht neperdings das Fell des widerlichen kleinen Nagers
zum Einbinden von Bilchern. als Bezug FHir Pholographierahmen, zur
Poriemonnaiefabrikation, und gegenwirtig werden Versuche angestellt,
es auch fiir Damenhandschuhe zu verwenden.

Es werden erhebliche Umsitze in Rattenfelien erzielt. Allein in
London, welches das Zentrum dieses Handels ist, wurden wihrend des
vergangenen Jahres fiir fast eine Million Mark Rattenfelle gehandelt.

Coupéloffer. In Schoneberg bei Berlin hat sich einé Genossenschaf!
m. b. H. gegriindet, um ein Reichspatent des Ingenieurs Walter Krause
in Friesack auf einen Coupékoffer auszunutzen. Das Stammkapital betrig!
20000 Mk. Ob es sich verlohnt, eine besondere Gmllschafq u diesemn
Zwecke zu griinden, wird noch zu beweisen sein — --,

Reaakteyr und Verleger: Peter Blum, Berlin. bﬂk.k: Vorwiris ﬁuchdr;tc_l;«elundVeﬂawnslarl Panlginger & Cﬂ._ﬂtrlill SW. 68, l.lndln;tmu-! L8

Kunstleder. Ein neues Kanstieder sus Baumrinde ist Kir
ciitem Hamburger Erfinder (G. R, W, Schmidl) patentiert worden.
handelt sich dabei um das Produkt aus der Rinde eines Palmenbaul
Pie Rinde wird in grossen Stiicken vom Baum geschdlt, an der Luit
frocknet und bearbeitet, wodureh eine Narbe entstehf. Shnlich wie b
Rindleder. Hicrauf wird die Masse unter grossen Druck gestellt, woduf
dis Produkt die ndtige Stabititat echillt. wnd hicrauf mil Chemikalien
arbeitet. Dieses newe Kunstleder soll in seiner Verwendbarkeit recht
seitig sein und sich zu diversen kleinen Lederwaren als auch besond
20 Ueherziigen fiir grosse Reisetaschen usw. eignen,  Da dieser Stoff s
billig hergestelll werden kawn, so darf auf reichliche Verwendung
rechnet werden,

<Kunststoffe.*  Unter diesem mit Bedachi gewiihllen, umilassen
Tirel erscheint seit 1. Janwar dieses Jahres eine  newe Zeitschrift
1. F. Lelunanns Verlag in Miinchen (jdhrlich 24 Hefte, Beaugsoreis 16 Mk:
die sich der Erzeugung und Verwendung kimstlicher Stoife widmen
alle wissenschalilichen, gewerblichen und vesetzgeberischen Bestrebungg
in zusammenfassender Weise behandeln will, denen der vielversprecher
violfach erstauntiche Aunfschwung der in Betracht kommenden Iudustrie
s danken ist.  Es handelt sich picht um die von der chemischen Industr
weit langem in hochster Vollendung betriebene Herstellung von  Far
stoffer, Argneimittetn und Riechstoffen, fiir welche Gebiete es schion ein
reiche Buch- und Zeitschiriftenliteratar gibt, sondern um die kunstreic
and  ertinderische Verwertune des  Zellstoffes, die Vulkanisation un
Wiederbrauchharmachung  des Kautschuks, die Herstellung von Ersatzs:
stofien, voun Kunstharzen, die lidustrie der Firnisse und der daraus he
gesteliten Waehstuche unid des Linoleums, schiiesslich um die Verwertan
der Abfallstofic - ein weites Feld, das der plamndssigen literarische
Bearbeitung in hezug auf Herstellupg, Verwendung and Priifung noel
durchaus enthehrt,

_ |l Gebrauchsmuster und Patente i

Patentschan. Vom Patentburean O, Krveger v. To. Dresden,
Schlossstr. 2. Abschriften billigst, Auskimfte frei.

Gehrauchsmuster: Ki. 33b, 444 TRG6. Portemonnaie mit dure
cine durchsichiige Platte verdeckter Tasche fiir Verkehr-, Dauerkarte
v. dgl. Hugo Kieser, Heidelberg. — KL 33b. 444 960. Handtiaschehe
mit in der Mitte durchgebogenem Biigel und dieser Durchhiegung sich ay
passendem CQriff. M. Gunzenhiuser u. Co.. Frankfurt a. M, — Ki. 33
144 ORG, Portemonnaie mit weichem Rahmen, bauchig gewithtem Kasten
wid versteckt cwgeordneler Goldiasche. S, Brenner u. Co.. Berlin, —
Kl 33h. 444 071. Handiasche mit im Inneren angeordneter Scheidewand
Rich. Ehirhardt, Possneck i. Th, - KL 63b, 443653, Wagen mil eisernen
Untergestell ohme Armgestell und mit nweiteiligem Kasien, dessen Vorder-
wagen nach Abkuppelung  von Hinterwagen  als yweirddriger Wage
{Spinne) 718 benwtzen st Albert Krause, Sasrmund, Bez. Potsdam. —
Kl 63d. 446 349,  Schmierung fiir Strassenfubrwerke. Jjosef Kiihn 3
Magdeburg-Sathke, — KI. 34g. 446 068. Stahldraht-Sprungfedermatratze
mit federnder Kelienverbindung zum Nachspannen. Alb. Froschke
Bremen, — Kl 3d4g. 440 385,  Federpolsierung for Matratzen. Ki
Sitze und anders gepolsterte Gegenstinde, (. 1. jessupp, London.
KI. 56a. 447 307. Einrichlung zur Befestigung des Zauwmgebisses vo
Zug- und Reittieren am Haliter, Friedr. Laulerbach, Mitwiiz. — Kl 56aq
447 336. Befestignugseing fir Peitschenriemen. Aug. Gabriel, Puschka
i. Schi, -~ Kb 36h, 7 309, Sicherbeits-Steigbiigel. Rud. Emil Rothe
u. Vinzenz Herbeck, Wien. -— KL 45h.  447746. Viehtrinkebrunnen
With. Zingler, Duisburg, — K1, 33b. 447 045. Etui filr Feldstecher, Opern
pliser u. dgl., dessen Tragriemen als Verbindungsmitiel zwischen Etul
und Glas dient. Walter Rosenbery, Stutigart, u. Emil Hey, Feuerbach
Stuttgart. — Ki. 33d. 446 412, Schultasche mil einer auf der Rocksei
angeordneten, als Muff dienenden Tasche. Heinr. Tiedje, Buisum, Holst
— Ki 30e. 444 B72. Matratze fiir Krankenbetten. Johaones Haux;
Miinchen. — KL 33b. 445017, Kofferschutzdecke aus Leder-Vulkanfibe
oder Metall fiir Rohrplatienkoffer. Emil Trebeslus u. Knappe, Berlin, —
KI. 34g. 444 758. Leicht zu transportierende Matratze mit Luftzirkula-
tion. Franz Arbeiter, Eiberfeld. — Ki. Mib. 447 (17. Lastentrag- und
Ziehsattel mit Luftkissenpolsterung. Joh. Peter Ries, Flaxweiler, Luxem-
burg. — K!. 63b. 446755, Trittplatte filr Fahrzenge aller Arl aus ein-:
zelnen, paratielen, wellenftirmig gebogenen Metailstrelfen. Max Hildebrand,
Langebriick i. S. — KL 63d. 447225, Rad fiir Lastwagen, Strassens
walzen usw. Gebr, Bobe (i, m. b, H., Dresden.

Augemeldete Patente: K. 63h K. 45543, Peitschenhalter
Gueorge Kaiser, Detroit. V. St A. — Kb 56a. Y. 323. Kuwmntbiigel auns

Metalirolir. Courltand Young, Evansford, Victoria, Austr.
Angemcideles ungarisches Pateni_: 4025, B. 5190,
Kanienverbindung filr aus Leder hergestetlte Oalanferiewaren. 8. Buch-

Ca., Wien.

Fachtechnischer Briefkasten

Alte Aufragen.
4. Auf welche Art und mit welcher Farbe oder Lack werden Holz
koffer schabloniert?

wald «

- #*

L] " .
Hierzu verwendet man am besten Signiertusche, wie sic_zum Signieren:
von Post- und Bahokisten gebraucht wird und in jedem Drogengeschifl
erhdltlich ist. Schabloniert wird vor dem Lackieren des Koffers.
dieser Arbeit benutzt der Koffermacher Vorlagen, mit Hilfe derer er die
Punkte markiert, an denen er die Schablone anlegt, wodurch ein schnelles.
und sicheres Arbeiten ermogiicht wird. Auch lisst sich eine solche Farbe
selbst herstelien, indem man Kienruss in warmem Leimwasser B:;:i!}bsu
in.
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) ‘#ie nachste Nummer der .F. B erscheind am 17, Mirz. Artikel mit
Zeichnungen sind his zum 3, Mirz, alle anderen Arbeiten bis zum 8. M ;
erbeten.




